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‘ DARBELT SONDAJ (Percussion Drilling)

BOLUM 3 Yrd-Dog.DrisDavut AYDO@AN



Sadajlar' hangi yb'—n’rem ve amagla%plhrsa yapnlsm,—sondajlarda deé—ismeyen dort
ana islem mevcut olup bunlar asagida siralanmislardir.

1. KAZMA ISLEMI: Her sondaj tiirii veya yénteminde ilk is kazi igleminden
olusur. Kazma islemini yapan ekipman genel olarak MATKAP olarak adlandirilan
kazici uglarla gergeklestirilir.

2. TEMIZLEME (bosaltma) ISLEMI: Kazicilarin kesmis oldugu pargalarin kuyu

disina gikarilmasi diger bir deyisle kuyunun temizlenmesi islemidir.

3. TASIMA (manevra) ISLEMI: Sondaj kuyusunun delinmesi siirecinde kazma ve
temizleme ekipmanlarinin kuyu igerisine indirilip ¢ikartilmasi tasima islemini
olusturur.

4. GUC AKTARMA ISLEMI: Sondajlarda mekanik her tiirli hareketi saglayan
islem olup, gu¢ kaynagi ekipmani olarak sondaj makinasi motoru ve diger yardimci
motorlar kullanilir.
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Sondajculuk‘ra. ilk yontem darbéli sondaj y'o'n‘rerﬁidir

mmg%

Kayacin pargalanmasi igin gerekli enerji darbeler!|
saglandigindan bu adla anilir.

)

!

HALATLI ve CUBUKLU olmak iizere iki sekilde!
dizayn edilmigtir. |

Halat yada gubuklara bagl keskin uglar yukariya
kaldirtlip hizla birakilmasi sonucunda derinliginel|t
kazi yapma islemine DARBELL SONDAJ, yontemiry/i
uygulanmas: igin kullanilan makinaya da darbeli

sondaj makinasi denir.
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1. DARBE ISLEVI ve ELEMANLARI

Sondaj sirasinda darbe islevi, darbel
sondaj makinalarindaki darbe oku ve
darbe mili ismi verilen elemanla
tarafindan yerine getirilir.
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2. VINC ISLEVI ve ELEMANLART

Delici gereglerin ve kuyu yapimi
sirasinda diger ekipmanlarin kuyuya
indirilip ¢tkartilmas: igin kullanilan
elemanlar, tanbur ve kule'den olusur
ve ving islevini lstlenirler.
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TANBURLAR

Sondag’ Cer) tanburu : Delma dizisinin
baglandigi  halatin  sarildigi  ana
tanburdur.

Temizlik (beyler) tfanburu : Delicilerin
darbeler  sonucunda  kuyu dibinde
olu§’rurdugu formasyon kirintilari, kova
bigimindeki 6zel ekipmanlarla kuyu disina
gikartilir. Bu ekipmanin kuyu igerisine
indirilip ¢ikartilmas igin kullanilan halatin
sarildigi tanburdur.

Boru tanburu : Sondaj sirasinda yada
sonrasinda kullanilan borularin  kuyuya
indirilip ¢ikartilmas: igin kullanilan halatin
sarildigi tanburdur.

Bu tanburlarin disinda, tanbur millerine
bagl kavramasiz bazi kiiciik tanburlar
bulunur. Bu tanburlara KADI KAFASI
yada KOPEK KAFAST adi verilir
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KULE

Darbeli  sondaj  makinalarinin  en  &nemli
ekipmanindan birisidir.

Celik profillerden yapilmis dort ayakl olanlari
mevcuttur.

Tek yada ¢ift levhadan olusan kafes bigimindeki
kuleler daha yaygin olarak kullaniimaktadir.

Sabit makaralar: Kulenin en istiinde cer, beyler
ve boru halatlarinin ilizerinde dolandigi sabit
makaralar mevcuttur. Sabit makaralarin bulundugu
bu kisma KULE TACI denir.

Gezici makara : Boru halatinin palangal olarak
kullanilmasi durumunda boru halatinin sar'll_du?’n
sabit makaradaki dillerden en altta bulunan dile
bir gezici makara ¥erle§fir‘i|er‘ek ving sisteminin
kaldirma gticdi iki katina gikartihr,

Darbeli sondaj kulesi
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3. 6UC AKTARMA ISLEVI ve ELEMANLARI

Sondaj iglemlerininin yerine getirilmesi igin

gerekli olan glg, motorlardan gii¢ kullaniminin
gerekli oldugu yere kadar bir takim ara elemanlar
vasitasi ile ulagtirilir. Bunlara aktarma organlari
denir.

KAYNAK: [3]
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4 TEMIZLEME ISLEVI ve ELEMANLARI

Deliciler tarafindan ezilip 6giitiilen formasyon
kirintilar1  kovaya benzer Gzel birtakim
gereglerle kuyu disina gikartilir.

Temizleme kovalari : Kovalar kullanim
amaglarina gore diiz klepeli ve dil klepeli olmak
tizere iki farkli sekilde dizayn edilmislerdir.

Kum Fompalar'l Piston hareketi ile kuyularda

temizleme islemi yapan halat kollu ve metal
kollu olmak tzere farkli -sekillerde dizayn
edilirler.
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¥ SONDAJ Dizist

Bir sondajda sondaj islemini (delme
islemini)Jyap_an, ereclerin timiine birden
SONDAJ DIZISI, SONDAJ TAKIMI
yada DELME TAKIMI adi verilir.

Darbeli sondajda sondaj dizisi
elemanlarinin yukaridan asagiya dogru
siralanis bigimleri su sekilde verilebilir.
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&~ 1. HALAT BASLIGI ve YUVASI

Sondaj halati ile delici takimini birbirine

baglayan iki pargali bir dizenektir. Her
darbeden sonra delicinin biraz donmesine
olanak veren ve sikismasini onleyen sekilde
dizayn edilmistir.
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P 2. TERS AGIRLIK (JAR)

Birbirine 90 derecelik a¢i yapacak sekilde sasirtmali
olarak gegirilmis iki halka gorinimindedir. Darbeli ve
vuruntulu  ¢alismalara karsi  dayaniklidir.  Sondajin
ilerlemesi sirecinde agirlik gorevinde bulunur. Sondaj
sirasinda ters darbe yaparak delicinin yukariya dogru
hareketine olanak saglayarak delici sikismalarini onler.
Boyu yaklasik olarak 1-2 metre arasindadir.
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P 3. AGIRLIK (Mastij)

Delicinin delme ozelligini artirmak amaci ile delinin
izerine yerlestirilen ve agirlik gorevinde bulunan bir
geregtir. En g/ljellk’ren yapilirlar ve boylar: yaklasik 2-6
metre arasindadir.
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4. BALTA

Delme iglemini dogrudan yerine getiren ve dizinin
en altinda bulunan balta, sondaj dizisinin en Gnemli
pargasidir. Buna darbeli sondaj matkabi da

denilmektedir. Amaca goére pek ¢ok gesitleri
mevcuttur. En yaygin baltalar yassi ve hag seklinde
olanlardir.
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Darbeli sondajlarda borulama iki amagla
kullaniimaktadir.

1. Gegici Borulama:

Iyi konsolide olmamis formasyonlarda
sondaj islemi sirasinda kuyuya indirilen ve

kuyu bitiminde ¢ikartilan  borulama
seklidir.

2. Surekli Borulama:

Yapilan sondajin kullanilacak amacina
gore, bir daha ¢ikartilmamak (izere
kuyuya indirildigi durumlardaki borulama
sekline denir.
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ORULAMA ELEMANLCART—

Gegici borulama islemlerinde kullanilan
elemanlar  kullanis sirasina gére allttan
yukariya dogru su gereglerden olusur.

¢Cakma garig:

gakma gamg’l adi verilen ve en altta yer alan
u gereg, borunun gakilmasi sirasinda boru

agzini korumak ve borunun ilerlemesini

saglamak  amaciyla  gegici  borulama

islemlerinde kullanilir.

A.IT ucu kZSkin, UST ucu GUkur disli Silindir‘ik Koruma borulari ve yardimct ekipman www.eijkelkamp.com
bir elemandir.

Carik boyu, 20-25 cm, i¢ ¢api balta ¢apindan
¢ok az buyiktir. Karbonlu gelikten imal
edilmislerdir.
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P Cakma Borusu:

Celik gekme olarak yapismis, alt ve st uglari disli
yani mansonlu borulardir. Boylart 3, 4, 5 ve 6 m
olanlari vardir.

Her bir boru boyu ilerle sonunda tste yeni boru ilave
edilmek siireti ile ilerleme islemi stirdiirdldr.

P~ Cakma basligr:
Gegici borulama isleminde kullanilan ¢akma bashgi ve

¢akma borusu, balta ¢apindan (kuyu gapindan) gok az
buyudktur.

Bu nedenle boruyu formasyona itmek igin borularin
zarar gormesini onleyen ve gelikten yapilan bilezige
¢akma basligi denir.

Yeni boru eklenince baslik yeni boruya monte edilir.
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Cakma Tokmaklar::

Gegici borulama siirecinde, borulara c¢akma darbelerini
vermek lzere borulari gakma islemlerinde kullanilirlar.

Cakma kelepgesi ve sahmerdan seklinde iki tirlidir.

Cakma kelepgesi:
Sondaj dizisinin agirlik kismina bir kelepge takilir.

Dizi kuyu igine birakildiginda kendi agirhg: ile kelepge ¢cakma
basligina diiser ve ¢akma islemi gergeklesir.

Sahmerdan:

Formasyonun ¢ok c¢abuk yikilmasi ve sismesi gibi nedenlerle,
ilerleme ile boru cakma islemi es zamanl yapilmalidir.

Bu durumda sahmerdan kancasi, kedi kafasi ve bir makaradan
dolandirilan

kendir bir halat ile istenen strok ve frekansla ¢akma islemi
yapilir.
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- Diga bagimli olmamak. - Ilerleme hizindaki yavaglik.
- Arag ve gereglerin pahali olmamasi. - Ekipmanin agir olusundan fazla
- Suya fazla ihtiyag duyulmamasi. sayida eleman gereksiniminin olmasi.

- Her formasyonda yapilabilme olanagt. - Kalifiye eleman gereksiniminin

- Numune almadaki @istinliik. A e R b R

- Formasyonlara ait seviyelerinin iyi G oY S0NCA] ZOREIWLILGLPVATI Ol oR!

saptanabilme olanag:. - Bazi durumlarda gegici borulama
zorunlulugu.

- Artezyen yapan  kuyularda
problemler yaratmasi.
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